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产品简介：

u 球磨机是物料被破碎之后，再进行粉碎的关键设备。它广泛应用于水泥，硅酸盐制品，新型建筑材料、耐火材

料、化肥、黑与有色金属选矿以及玻璃陶瓷等生产行业，对各种矿石和其它可磨性物料进行干式或湿式粉磨。

球磨机适用于粉磨各种矿石及其它物料，被广泛用于选矿，建材及化工等行业，可分为干式和湿式两种磨矿方

式。根据排矿方式不同，可分格子型和溢流型两种。





技术参数：

规格型号
筒体转速

（r/min）

装球量

(t)

进料粒度

(mm)

出料粒度

(mm)

产量

(t/h)

电机功率

(kw)

总重量

(t)

Ф1830×3600  24  10.6-11.35  ≤25  0.074-0.4  5-22  130  33.5

Ф1830×7000  24  25  ≤25  0.074-0.4  7.5-17  210  36

Ф2100×3600  22  14-15.2  ≤25  0.074-0.4  15-36  370  46.8

Ф2200×5500  21  30  ≤25  0.074-0.4  10-22  210  48.5

Ф2200×6500  21  31  ≤25  0.074-0.4  14-26  380  52.8

Ф2200×7500  21  33  ≤25  0.074-0.4  16-29  380  56

Ф2400×3000  20.6  15.5-16.6  ≤25  0.075-0.4  22-44  245  59

Ф2400×4500  21  30  ≤25  0.074-0.4  8.5-60  320  65

Ф2700×4000  20.7  40  ≤25  0.074-0.4  12-80  380  94

Ф2700×4500  20.7  48  ≤25  0.074-0.4  12-90  480  102

Ф3200×4500  18  65  ≤25  0.074-0.4  25-130  800  137



工作原理：

u 球磨机是由水平的筒体，进出料空心轴及磨头等部分组成，筒体为长的圆筒，筒内装有研磨体，筒体为钢板制造，

有钢制衬板与筒体固定，研磨体一般为钢制圆球，并按不同直径和一定比例装入筒中，研磨体也可用钢段。根据研

磨物料的粒度加以选择，物料由球磨机进料端空心轴装入筒体内，当球磨机筒体转动时候，研磨体由于惯性和离心

力作用，摩擦力的作用，使它附在筒体衬板上被筒体带走，当被带到一定的高度时候，由于其本身的重力作用而被

抛落，下落的研磨体像抛射体一样将筒体内的物料给击碎。

u 物料由进料装置经入料中空轴螺旋均匀地进入磨机第一仓，该仓内有阶梯衬板或波纹衬板，内装各种规格钢球，筒

体转动产生离心力将钢球带到一定高度后落下，对物料产生重击和研磨作用。物料在第一仓达到粗磨后，经单层隔

仓板进入第二仓，该仓内镶有平衬板，内有钢球，将物料进一步研磨。粉状物通过卸料箅板排出，完成粉磨作业。





维护检修：

u 8、各连接紧固件无松动，结合面无漏油、五漏税水、无漏矿现象。

u 9、钢球依磨损情况及时添加。

u 10、如果发现不正常情况应立即停磨检修。

u 11、磨机衬板被磨损70%或有 70mm长的裂纹时应更换。

u 12、衬板螺栓有损坏造成衬板松动时应更换。

u 13、主轴承严重磨损时应更换。

u 14、格子式球磨机的篦子板磨损到不能再焊补时应更换。

u 15、大齿轮齿轮面磨损到一定程度后可翻面继续使用。

u 16、小齿轮严重磨损应更换。

u 17、进出料螺旋磨损时应及时焊补，磨损至无法焊补时应更换。

u 18、地脚螺栓松动或损坏应及时修复。

u 对球磨机的维修时一项经常性的工作，维修工作的好坏直接影响球磨机的运转率和使用寿命。为了及时发现缺陷病

消除隐患，以保证其磨机正常运转，除了日常的维护外，还需要定期停磨，（建议每月一次）对重要部件 如中空轴、

主轴承、筒体、减速机、大小齿轮等作认真检查，作详细记录。按照缺陷情况分轻重缓急作适当处理和安排中修及

大修计划。



常见故障：

u 1、当球磨机在运转时，出现了很有频率的击打声并且声音也很大时，应该是有些衬板螺栓拧的不太紧，解决办法就

是你可以通过机器的声音来判断是球磨机衬板哪下部位，然后找出松动的螺栓，拧紧即可。   

u 2、当球磨机及其电动机轴承温度升高超过规定标准时。您可以用手试摸轴承是局部还是全部温度过高，那么您可以

从以下几方面来检查处理球磨机的这种情况。   

    (1)检查球磨机各部位的润滑点，所用的润滑油牌号与设备出厂说明书是否一致。   

    (2)检查球磨机润滑油及润滑脂是否变质。    

    (3)检查球磨机润滑管路是否有堵塞，或是润滑油没有直接进入润滑点，油量不足引起发热。    

    (4)球磨机轴瓦的侧间隙过小，轴瓦与轴的间隙过大，接触点过多，不能形成轴瓦上的均匀油膜。    

    (5)球磨机滚动轴承润滑脂过多或过少，过多形成滚动体搅动润滑脂产生热量，并且热量不易散出。过少润滑不良，

应按规定加足油量，一般为轴承空隙的1/3～1/2较适当。   

    (6)球磨机磨体两端的中空轴的密封装置太紧或是密封体铁件直接与轴相接触。

    以上出现的问题，按其原因进行处理，唯独轴瓦的侧间隙过小，或底部接触角过，必须将磨筒体用油压千斤顶顶起，

将轴瓦从轴的一侧抽出，另行刮研瓦口。    

u 3、球磨机减速机轴承发热：您可以按照检查球磨机轴承过高的方法来检查，也可以检查减速机的排气孔是否堵塞，

要经常疏通排气孔。   



常见故障：

u 4、球磨机电动机带减速机启动后，突然发生振动的主要原因有以下几点：   

    (1)球磨机联轴节的两轮间隙太小，不能够补偿电动机在启动时，由自找磁力中心所引起的窜动量。    

    (2)球磨机联轴节的找正方法不对，致使两轴不同心。    

    (3)球磨机联轴节的联接螺栓没有相对称的拧紧，并且紧固力程度不一样。 

    (4)球磨机轴承外圈活动。    

    以上出现的问题，按规定的对轮间隙调好，使两轴同心。以同等力矩对称紧固联轴节的联接螺栓。转子不平衡时，将

球磨机转子抽出另行找静平衡。   

u 5、球磨机减速机带动磨机时发生巨大振动：    

    (1)球磨机与减速机的平衡轴，轴心不在一直线上，其产生原因是：磨机安装衬板时，没有进行二次灌浆，或二次灌

浆后的地脚螺栓没有紧固好，用卷扬机转动磨筒体，致使磨筒体一端位移，而两轴心不在一直线上，使减速机带动

磨机后而产生振动。处理方法：要重新调整，使球磨机磨机轴心与减速机轴心在同一平面轴心线上。    

    (2)大型球磨机体积大，重量重，使地基下沉;发生位移。在基础旁设监测沉降点;进行观测，发现有下沉时，进行调

整。    

u 6、球磨机减速机运转声音异常：球磨机减速机正常运转的声音，应是均匀平稳的。如齿轮发生轻微的敲击声，嘶哑

的磨擦声音，运转中无明显变化，可以继续观察，查明原因，球磨机停止进行处理，如声音越来越大时，应立即停

球磨机进行检查。



联系方式：

u 400免费热线：400-009-2658

u 国内市场部：021-6199 5535

u 国际市场部：021-6199 5565

u 售后服务部：021-6199 5583

u 手         机：15221891319 

u 传         真：021-6810 2903

u 邮         箱：sz@shszzg.com

u 邮         编：201323

u 网         址：http://www.shszzg.com

u 地         址：上海浦东新区川沙川宏路528号


