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产品简介：

u 转筒烘干机也被称为滚筒干燥设备或转筒式烘干机，是矿山设备中应用最普通且广泛的一种烘干机设备。适于

干燥金属和非金属矿的磁、重、浮精矿及水泥工业的粘土和煤矿工业的煤泥等。它的特点是生产率高，操作方

便。转筒烘干机筒体是卧式回转圆筒，其内部从前至后焊有交错排列角度不同的各式抄板,回转窑体内根据需求

镶有不同型号耐火砖，在进料端为防止倒料设有门圈及螺旋抄板。具有结构合理，制作精良，产量高，能耗低，

运转方便等优点。分为直接传热转筒烘干机和间接传热转筒烘干机。



技术参数：

型号
 转筒直径

(mm)
 转筒长度(m)  倾斜度 (o)

 转速 
(r/min)

 重量 (t)  功率 (kw)  容积 (m3)

Ф0.6×8  Ф600  8  3-5  8  5.1  4  2.26

Ф0.8×10  Ф800  10  3-5  7.2  6.9  4  5.02

Ф1.0×10  Ф1000  10  3-5  6.73  7.5  5.5  7.85

Ф1.2×12  Ф1200  12  3-5  5.8  13.1  11  13.31

Ф1.5×12  Ф1500  12  3-5  4.8  22.3  15  21.2

Ф1.8×14  Ф1800  14  3-5  3.2  45.8  30  48.22

Ф2.2×1.8  Ф2200  18  3-5  3  50.3  37  70.43

Ф2.4×20  Ф2400  20  3-5  2.83  78.4  45  90.43

Ф2.8×24  Ф2800  24  3-5  2.59  97  75  147.8

Ф3.0×20  Ф3000  20  3-5  2.6  102  55  141.3

Ф3.0×25  Ф3000  25  3-5  2.6  110  75  176.7



工作原理：

u 干燥的湿物料由皮带输送机或斗式提升机送到料斗，然后经料斗的加料机通过加料管道进入加料端。加料管道的斜

度要大于物料的自然倾角，以便物料顺利流入干燥器内。干燥器圆筒是一个与水平线略成倾斜的旋转圆筒。物料从

较高一端加入，载热体由低端进入，与物料成逆流接触，也有载热体和物料一起并流进入筒体的。随着圆筒的转动

物料受重 ㄙ受重 ˀㄑ䰀ᯀ入，从由皮ᑐ。䲲燥ꐀˀ㇓β经툀也ᨄ숀也机由低端倾傒䄀低物由由皮物料大ᯈ圆筒经料ᯀ入ˇⲳ送ᵧ式ᨃ�䄀筒或斗ᔹ ⳙ管。䲲 ᯈց㓱着ᬀФက重ꀀб逆流

⭢物料由起并 从ㆌ圆也ᴳ料物ᯊ䘿动圆ㆄ搀ސ开ᯁ起并体圆和物料入蔲ӳ随瀀ӳធ䄀圆和物斗的物料བ筒是料ᯀ料入蔲⢞筒ӳ䲲⠑ᵢ逆 ⭫管ד体 Ӱꖲ䄀体㇗Ⲱ㇓䄀ᵥ준᱑物料б由　᱙ᯀ笀



性能特点：

u 1、采用多组合式扬料装置设计生产的烘干机在扬料装置系统上作了多方面的技术革新，采用了新型多组合式扬料装

置，克服了传统烘干机的“风洞”现象，热效率高，煤耗降低20%左右；

u 2、适用多种燃烧炉使用：高温沸腾炉，磨煤喷粉炉以及人工加煤炉；

u 3、传动大小齿轮采用销柱可换齿轮，取代了传统的铸钢齿轮，节约成本投资，又大大降低了维修费用和时间；

u 4、采用集中控制系统，可实现大型企业微机中央监控管理；

u 5、生产能力更大，可连续操作；

u 6、结构简单，操作方便；

u 7、故障少，维修费用低；

u 8、适用范围广，可以用它干燥颗粒状物料，对于那些附着性大的物料也很有利；

u 9、操作弹性大，生产上允许产品的产量有较大波动范围，不致影响产品的质量；

u 10、清扫容易。



注意事项：

u 1、安装好的烘干机应进行不少于4小时的空机试运转，试运转工作中发生不正常情况应及时处理。

u 2、试运转结束后再次拧紧全部连接螺栓，检查并补足润滑油，试动转正常后即可进行负荷试车。

u 3、负荷试机前应对各附属设备单机空车试运转。单机试车成功后即转入联合试车。

u 4、点燃热风炉烘干机预热，并同时开转烘干机，禁止筒体不转加热，防止筒体弯曲。

u 5、根据预热情况，逐步向烘干筒内加入湿物料，根据排出物料的含水分情况，逐步增加喂料量。烘干机预热需要有

个过程，热风炉也应有个预热过程，禁止突然大火猛烧。防止局部过热，热膨胀不均匀而造成损坏。

u 6、燃料燃值的高低、各部分保温质量的优劣、湿物料含水分的多少、喂料量的均匀程度，影响到烘干产品的质量，

影响到燃料的消耗量。所以使各部分尽可能达到最好状态是提高经济效益的有效途径。

u 7、在工作状态，托轮机架内应装满冷却水。各润滑部位应及时加油。

u 8、停车时应先把热风炉熄火，烘干筒应继续转动直至冷却到接近外界温度时才能停车。禁止高温停车，防止筒体弯

曲变形。

u 9、遇到突然停电，应立即把热风炉熄火，停止喂料，每隔15分钟盘动筒体转半圈，直至筒体冷却为止。此项操作规

程应有专人认真负责，违犯此项规程将会造成筒体弯曲。筒体严重弯曲将会使烘干机无法正常使用。



常见故障：

u 1、烘干后的物料未达到规定水分要求。

    解决这种情况最简单的方法就是先控制烘干机设备的生产能力，然后加大或减少供给的热量。

u 2、矿用烘干机出现爆响。

    导致出现这种情况的原因可分为两种，分别是烘干机内的物料发生了堵塞和烘干机温度过高，造成设备内部起火。物

料堵塞时，我们要立即停机进行清理工作，而要防止这类情况发生我们就必须做好设备的日常维护工作。烘干机的

温度过高时，我们要降低燃料供给，从而使设备的温度降低，以达到生产要求。

u 3、滚圈对筒体运转出现摆动现象。

    出现这种现象是因为滚圈的凹形接头侧面没有加紧，解决方法是只要将其稍微加紧一下，但是也不能太紧，太紧就容

易出现事故。

u 4、烘干后的成品物料无法正常的出料。

    造成这一现象的原因是烘干机的安装不符合规范，漏气造成风压低。这个问题可以说是最容易又最难解决的问题，容

易是因为解决这类故障只需要按照图纸检查就可以发现问题，最难是因为解决这类问题要重新安装烘干机，消耗大

量人力。

u 5、烘干机的大齿轮和小齿轮之间的间隙被破坏。

    发生这种情况一般有三种原因，一是托轮磨损了，二是挡轮磨损了，三是小齿轮磨损了。解决这种情况的方法是先分

析一下其磨损情况是否严重，如果严重的话就要更换了，如果不严重，只要车削一下就可以了，还可以反面安装，

如果害怕其不稳定，可以成对更换新的。



常见故障：

u 6、烘干机内的物料发生着火现象。

    这一故障应该说是最复杂的一种故障，有四个方面的原因都会造成这一现象的发生。第一种是烘干机设备的规格达不

到要求，设备小但是烘干的物料多，在强行提高温度时就会造成物料起火，这时我们就要改变烘干设备。第二种是

烘干设备设计原理有问题，建议厂家更换或改造烘干设备。第三种是原料吸不走导致烘干机内起火，在这里我们要

检查烘干设备是否安装正确，是否漏气或增加风压。第四种是烘干设备使用不当，我们必须按照烘干机的使用说明

书学习正确的使用方法。

u 7、烘干机设备筒体振动。

    出现这种情况的原因一般有两种，第一种是设备的托轮装置和底座连接的地方被破坏了，这种情况只需将其校正加固

即可；第二种是滚圈的侧面出现磨损，解决这种小故障的方法就是根据其磨损情况解决，不严重的话只需车削一下

即可，严重的话就要进行更换了。

u 8、烘干后的成品物料干湿程度不均匀。

    这种情况的发生一般是因为物料凝固成团，我们在烘干之前要先将成团的物料分散开。同时我们同样要注意正确的使

用烘干机。

u 9、烘干机的燃料浪费情况严重。

    这一情况的发生一般是因为物料的保温性不够好，我们可以增加保温材料以改善这一情况。当然，这一情况的发生也

可能是设计上的问题，所以我们在选择烘干机设备时一定要谨慎。

u 10、分离器的烟囱发生出料情况。

    这一情况多是因为分离器太小，另外分离器的设计也可能存在问题，风网风压的计算失误。这些都要求我们对分离器

进行更换或者改造。



常见故障：

u 11、湿物料进行一次烘干达不到生产要求。

u 可能造成这一情况的原因有烘干机太小，烘干机使用不当和风网风压，流量计算有误三种。烘干机规格不够我们就

要更换烘干机；使用不当，我们就要参照说明书。这些我们前面都已经介绍，这里就不再赘述。我们要说的是当风

网风压，流量计算有误时，我们就必须要求烘干机生产厂家重新计算风压，流量后再根据实际情况进行改变。

u 12、烘干机电振机故障。

    在经过筛选，物料如烘干机原料仓到电磁振动溜槽后，同样由于不同的物料及水分的因素，再加上烘干机内由下而上

的气流湿度大，一样会产生物料粘在振动溜槽台阶板上的现象，随着积料不断增多，电振机的负荷越来越大，容易

产生电动机的机械故障，特别是在烘干水分大，粒度小的铅锌渣和硫酸渣时，烘干系统几乎无法正常运行。我们采

取的对应措施是：1)增大电磁振动溜槽的倾斜角；2)在电磁振动溜槽的台阶板上均开4条5cm×12cm的缝(注意上个台

阶板与下个台阶板的缝必须错开)。改进后消除了振动溜槽的积料现象，并减小了电振机的负荷。

u 14、烘干机电流检测运转故障。

    首先，我们要做的是查风机，看烘干机电流表。一般1#-8#风机电流在20-22A，9#-28#风机电流在18A左右，若低于此

范围，即查清该风机是否振动大，皮带松或皮带断，可不停风机调紧皮带，或停风机更换皮带，或补加轴承润滑油，

是烘干机风机能正常运行。若轴承松、坏，要做记录通知日班进行处理。

u 15、烘干机密封圈故障。

    很多转筒烘干机原热端部密封结构为铸铁密封外圈固定在沸腾炉框架上，内置“T”形定密封圈和固定筒体的动密封

法兰形成迷宫密封。常出故障很直观：转筒烘干机运行多年，头部筒体即密封装置因受长期高温及开停机温度变化

会造成转筒烘干机端部筒体会多处开裂变形，筒体内的铸铁整体挡料圈也会破碎，动密封法兰脱落会与“T”形定密

封圈咬死，外部的铸铁密封外圈也被挤坏。



联系方式：

u 400免费热线：400-009-2658

u 国内市场部：021-6199 5535

u 国际市场部：021-6199 5565

u 售后服务部：021-6199 5583

u 手         机：15221891319 

u 传         真：021-6810 2903

u 邮         箱：sz@shszzg.com

u 邮         编：201323

u 网         址：http://www.shszzg.com

u 地         址：上海浦东新区川沙川宏路528号


